
ჰიდროენერგო დეპარტამენტი GIEC 

რაჭა ჰესი, სარეზერვო მუშა თვალის აღდგენითი სამუშაოები  

შესასრულებელი სამუშაოთა მოცულობა: 

1. მუშა თვალი RTF – 5500.002.000

1.1:  RTF – 5500.002.000: 

 მუშათვალის  აღდგენითი  სამუშაოების  დაწყებამდე  აუცილებელია  ყველა  აღსადგენი  ზედაპირის

მექანიკური დამუშავება ნახაზი: RTF – 5500.002.000 შესაბამისად;

 მუშათვალი    RTF  –  5500.002.000  აღსადგენი, დიამეტრალური  ზედაპირები  უნდა დამუშავდეს  ჩარხზე,

ხოლო ფრთის ‐ 16 ცალი, გარდამავალი ზედა და ქვედა რკალი, ასევე შესასვლელი და გამოსასვლელი

ნაწიბურები ‐ უნდა დამშავდეს ხელით, მოქნილი ფრეზის(ე/წ „Гибкий Валь“) საშუალებით;

1.2:  მუშა თვალი RTF – 5500.002.000:

 მუშა თვალის  წინასწარ დამუშავებული დიამეტრალური ზედაპირების  აღდგენა  მოხდეს დადუღებით,

ნახაზი:  RTF  –  5500.002.000,  ელექტროდი  ESAB  OK  61.25  /  Ø  3.2(ან  მსგავსი  ტიპის)  გამოყენებით

დიამეტრზე; 

 მუშა  თვალის  საბოლოო,  მექანიკური  დამუშავება  მოხდეს  ნახაზი:  RTF–5500.002.000‐  ის  მიხედვით, 

ნახაზზე მითითებული ყველა ტექნიკური მოთხოვნების გათვალისწინებით;

 მუშათვალი  RTF – 5500.002.000 აღდგენილი დამუშავდეს ფრთების ‐ 16 ცალი, გარდამავალი ზედა და 

ქვედა  რკალი,  ასევე  შესასვლელი  და  გამოსასვლელი  ნაწიბურები  ‐  დამშავდეს  ხელით,  მოქნილი 

ფრეზის(ე/წ „Гибкий Валь“) საშუალებით;

 საბოლოოდ მოხდეს აღდგენილი მუშა თვალის სტატიკური ბალანსირება; 

შენიშვნა:  

 აღდგენისათვის  საჭირო  უჟანგავი ფოლადის  ელექტროდი და  შედუღების  ტექნოლოგია  შეთანხმდეს

დამკვეთთან;

 მოსამზადებელი სამუშაოების მსვლელობის დროს, თუ შემსრულებელი ვერ ასრულებს მოთხოვნას ან

სხვა რაიმე მიზეზის გამო მიუღწეველია ნახაზზე მითითებული მოთხოვნის შესრულება, აუცილებელია

შეატყობინოს დამკვეთს და შესწორება განახორციელოს მასთან შეთანხმებით;
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GENERAL TOLERANCES FOR MACHINED DIMENSIONS ISO 2768-1

UNLESS OTHERWISE SPECIFIED, SEE TABLE BELOW
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MACHINING ±0.1 ±0.3±0.2 ±0.5 ±1.2±0.8 ±2 ±4±3 ±5 ±6
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Racha HPP Hydro Unit 

Turbine Runner and Labyrinth of Front Cover

Project Size, mm Size After Measurement, mm Clearance between the labyrinths, mm

Runner RC Labyrinth

X

For X Axis

Y (90°)
For Y Axis (90°) Radius Diameter

D1 Ø810-0.6
-0.8 Ø810+0.6

+0.8 809.1 808.8

D2 Ø850+0.6
+0.8 Ø850-0.6

-0.8 851.9 852.4

D3 Ø890-0.6
-0.8 Ø890+0.6

+0.8 889.6 889.1

D4 Ø1040-0.00
-0.105 1039.1 1038.9

Turbine Runner and Labyrinth of Rear Cover

Project Size, mm Size After Measurement, mm Clearance between the labyrinths, mm

Runner RC Labyrinth

X

For X Axis

Y (90°)
For Y Axis (90°) Radius Diameter

D1 Ø810-0.6
-0.8 Ø810+0.6

+0.8 807.5 807.1

D2 Ø850+0.6
+0.8 Ø850-0.6

-0.8 852.3 851.9

D3 Ø890-0.6
-0.8 Ø890+0.6

+0.8 887.7 887.1

D4 Ø1040-0.00
-0.105 1038.6 1038.2

Overall node status
Fit for Further 
Exploitation

Needs & Belongs to 
Repair

Unfit for Further 
Exploitation

Necessary to
make a new

1
Turbine Runner

X

2 Labyrinth Front Cover X

3 Labyrinth Rear Cover X

 / 
Fit for Further Exploitation

 / 
Unfit for Further Exploitation
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